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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukten und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens {iber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fur die Durchfilhrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen®, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfugung zu stellen.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volistdndig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Im Falle von Unterschieden zwischen der
deutschen Fassung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung und ihrer englischen
Ubersetzung hat die deutsche Fassung Vorrang. Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung muissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

7 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung konnen nachtraglich ergénzt und geéndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Z219985.15 1.13.73-15114




Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-13.73-100006 Seite 3 von 8 | 2. September 2015
] BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich
1.1 Zulassungsgegenstand
Diese allgemeine bauaufsichtliche Bewertung enthélt Anwendungsregelungen fiir das
externe verbundlose Litzenspannverfahren VBT BE 1 bis 16 nach der Europédischen
Technischen Bewertung ETA-10/0006' vom 1. September 2015. Diese Zulassung gilt
grundsatzlich nur gemeinsam mit der genannten Européisch Technischen Bewertung.
1.2 Anwendungsbereich
(zu ETA-10/0006; Anhang B, Abschnitte 1 und 2)
Das durch ETA-10/0006 geregelte Spannverfahren zur externen Vorspannung
ohne Verbund darf zur Vorspannung von Spannbetonbauteilen aus Normalbeton verwendet
werden, die nach DIN EN 1992-1-1:2011-01 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 bemessen werden.
Die Temperatur im Bereich der Spannglieder solite im Allgemeinen 37 °C nicht
Uiberschreiten.
Eine Verwendung der Spannglieder zur externen Vorspannung ohne Verbund von Bauteilen,
die nach DIN EN 1993-1-1:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1993-1-1/NA:2010-12 und
DIN EN 1993-1-8:2010-12 in Verbindung mit DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 bemessen
werden, ist ebenfalls maglich, sofern die Bedingungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung eingehalten werden.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
21 Eigenschaften und Zusammensetzung
2141 Spannstahl

Z19985.15

(zu ETA-10/0006; Abschnitt 1.3)
Es dirfen nur 7-drahtige Spannstahllitzen St 1570/1770 oder St 1660/1860 verwendet
werden, die mit folgenden Abmessungen allgemein bauaufsichtlich zugelassen sind:

Spannstahllitze @ 15,7 mm:

Litze: Nenndurchmesser dp =~ 3 dp = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nennquerschnitt 150 mm?
Einzeldrahte: AuBendrahtdurchmesser da
Kerndrahtdurchmesser dg z 1,03 ds

Folgende oder gleichwertige mit Korrosionsschutzsystem zugelassene Spannstahllitzen mit
einem 2,0 mm, 1,75 mm oder 1,5 mm starken PE-Mantel diirfen verwendet werden:

Zulassungsnummer: Name:

Z-12.3-6 NEDRIMONO

Z-12.3-24 GOLIAT

Z-12.3-29 ACOR 2

Z-12.3-36 NEDRIMONO

Z-12.3-84 NEDRIMONO

Z-12.3-91 ACOR 2

Z-12.3-102 NEDRIMONO

ETA-10/0006 Gleitbau GmBH; Itzlinger Hauptstrafie 105; 5020 SALZBURG, OSTERREICH

Externes verbundloses Litzenspannverfahren VBT BE 1 bis 16 vom 26. Méarz 2015

1.13.73-15/14
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2.1.4

21.5

2.2

3.1
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Z-12.3-113 GOLIAT

Fir das Schweilen der Kunststoffhiillen der Béander sind die jeweils giiltigen DVS-Richtlinien
zu beachten. Die Schweilarbeiten sind von Kunststoffschweillern mit gultiger
Prufbescheinigung der Prifgruppe | nach DVS 2212-1:1999-02 durchzufiihren.

Wendel und Biigelbewehrung
(zu ETA-10/0006; Abschnitt 1.7, Anlage A 12)

Fur die Zusatzbewehrung ist gerippter Betonstahl B500B nach DIN 488-1 oder einer
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu verwenden.

Einpressmértel

(zu ETA-10/0006; Abschnitt 1.9)

Fir den Korrosionsschutz durch Einpressmortel gelten DIN EN 445 und DIN EN 447. Die
Anlagen zur Bauregelliste A Teil 1 sind zu beachten.

Korrosionsschutz der freiliegenden Stahlteile

(zu ETA-10/00086, Abschnitt 1.10)

Die nicht ausreichend durch Betonuberdeckung (mindestens 5 cm) oder Korrosionsschutz-
massen geschiitzten Fléchen aller stadhlernen Teile sind nach ETA-10/0006, Abschnitt 1.10
gegen Korrosion zu schiitzen.

Ringkeile
(zu ETA-10/0006, Abschnitt 1.4)
Die auf einer Baustelle verwendeten Keile dirfen nur von einem Lieferanten stammen.

Herstellung, Transport und Lagerung

(zu ETA-10/0006, Abschnitt B, Abschnitt 4.1.2)

Es sind die entsprechenden Forderungen von DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit
DIN EN 1992-1-1/NA zu beachten.

Die bauaufsichtlich zugelassenen Monolitzen sind im Werk in einer geschlossenen Halle in
die Bander einzulegen. Die lagenweise Anordnung der Bénder zu einem Spannglied kann im
Werk oder auf der Baustelle erfolgen. Um horizontale Verschiebungen der einzelnen Bénder
eines Spannglieds zu vermeiden sind diese durch geeignete Ma3nahmen zu sichern.

Auf eine sorgféltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei der Herstellung von
Spanngliedern ist zu achten.

Die fiir die Monolitzen nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung geltenden Bedingungen
fur Lagerung und Transport sind auch fur die fertigen Spannbénder zu beachten. Die fertigen
Spannbéander diirfen nur als abgedichtete Bénder das Herstellwerk verlassen.

Auf eine sorgfaltige Behandlung der ummantelten Spannstahllitzen bei Transport und
Lagerung ist zu achten.

Die Zubehdrteile und die Spannglieder sind vor Feuchtigkeit zu schiitzen.

Die Spannglieder sind von Bereichen fernzuhalten, in denen Schweifarbeiten durchgefihrt
werden.

Wahrend des Transports betragt der kleinste Krimmungsdurchmesser fur Spannglieder
1,10 m.

Bestimmungen fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 2.1)

1.13.73-15/14
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3.1.1

3.2

3.3

719985.156

Einbetonierte Verankerungen

Fur Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA. Die Begrenzung der planmé&figen
Vorspannkraft nach DIN EN 1992-1-1/NA, NCI Zu 5.10.2.1 ist zu beachten.

Auf Stahlkonstruktion aufgesetzte Verankerungen

Fiir den Entwurf und die Bemessung von Stahlbauteilen, die der Halterung und Auflagerung
der Verankerung (Lasteinleitungsbereich (Ankerplatte und Stahlbauteil)) der Spannglieder
dienen, gelten DINEN 1993-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1993-1-1/NA und
DIN EN 1993-1-8 in Verbindung mit DIN EN 1993-1-8/NA. Dabei sind fiir den Nachweis im
Grenzzustand der Tragfshigkeit fur den Fall der ungtinstigen Wirkung der Vorspannkraft die
1,1-fache Nennbruchkraft des Spanngliedes als Beanspruchung (Design- bzw.
Bemessungswert der Vorspannung Feg = 1,1 Fpe mit Fpx nach ETA-10/0006, Anhang 11,
Seite 2) anzusetzen. Spannungen und Verformungen in den tragenden Stahlbauteilen
missen bei der maximal auftretenden Vorspannkraft innerhalb der jeweils vorgegebenen
zulassigen Grenzwerte liegen.

Die zulassigen Vorspannkréfte sind Abschnitt 3.2 zu entnehmen.

Zulassige Vorspannkrifte
(zu ETA-10/0008, Anhang B, Abschnitt 2.2 und Anhang A 11)

Abweichend von ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 2.2 dirfen fir Spannstahllitzen
St 1570/1770 die in Tabelle 1 aufgefiihrten Kréfte Pppmax Und Pro(X) sowie Pgmax Und Prax
nicht tiberschritten werden.

Tabelle 1:  Zuldssige Vorspannkrafte fir Spannstahllitzen St 1570/1770 der Durchmesser

Ap=150mm?
Spannglied Anzahl der St 1570/1770 (Y177087)
Bezeichnung Litzen foo,1x = 1500 N/mm?; fc = 1770 N/mm?
Pmomax = 0,85 Apfp{],1k Pomax = 0,9 Apfpo.tk
Prmo(x) = 0,85 Apfpo,1k Pmax = 0,9 Apfoo,1x
[ [-] [kN] [kN]
1-150 1 191 203
2-150 2 383 405
2x2-150
1x4-150 4 765 810
2x4-150 8 1530 1620
3x4-150 12 2295 2430
4x4-150 16 3060 3240

Ein Uberspannen nach DIN EN 1992-1-1, 5.10.2.1(2) ist nicht zuldssig.

Fur die Begrenzung der Spannstahlspannungen in den Grenzzustdnden der
Gebrauchstauglichkeit gelten die Festlegungen von DIN 1992-1-1; 7.2 und
DIN 1992-1-1/NA, NDP Zu 7.2 (5) und NCI Zu 7.2.

Abstand der Spanngliedverankerungen, Betondeckung
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 2.5)

Die Achs- und Randabsténde der Spanngliedverankerungen in ETA-10/0006, Anhang A 12
gelten auch dann, wenn Kkleinere Vorspannkrafte nach ETA-10/0008, Anhang B,
Abschnitt 2.2 eingetragen werden.

Die in anderen Normen und Richtlinien - insbesondere in DIN EN 1992-1-1 in Verbindung
mit DIN EN 1992-1-1/NA - angegebenen Betondeckungen der Betonstahlbewehrung bzw.
der stahlernen Verankerungsteile sind zu beachten.

1.13.73-15/14
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Bewehrung im Verankerungsbereich
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 2.12)

Die Zusatzbewehrung besteht aus geschlossenen Bigeln (Steckbligel, Bugel nach
DIN EN 1992-1-1/NA, Bild NA.8.5e) oder g)) oder einer gleichartigen Bewehrung nach
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 8.4 verankerte

Bewehrungsstébe,
Schutz der Spannglieder
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 2.12)

Die Spannglieder sind gegen Ausfall infolge &uBerer Einwirkungen (z.B. Anprall von
Fahrzeugen, erhthte Temperaturen, erhéhte Temperaturen im Brandfall, Vandalismus) zu
schiitzen. Spannglieder in einem abgeschlossenen Hohlkasten gelten als ausreichend
geschiitzt.

Spannglieder im Innern von Hohlkasten kénnen vor Korrosion als ausreichend geschiitzt
angesehen werden.

Bei Anwendung auflerhalb von Hohlkdsten, insbesondere bei korrosionsférdernder
Umgebung, ist die Anwendbarkeit zu priifen.

Bestimmungen fiir die Ausfilhrung

Anforderungen und Verantwortlichkeiten
(zu ETA-10/0006, Anhang D)
Hersteller

(1)  Der technische Bereich des Herstellers muss Uber einen Ingenieur mit mindestens
funf Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen. Mafltgebende technische
Fachkrafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten mindestens
tber drei Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiligen.

(2)  Der Hersteller muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereithalten:

(2.1) Dokumentation tber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

— Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

Nachweis der regelmaRig durchgeftihrten Schulungen,

— Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

— Kontroll- und Ablagesystem.

(2.2) Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfiihrende Spezialfirma, die mindestens
Folgendes umfasst:

— Aktuelle Fassung der ETA-10/0006 und dieser Zulassung und Beschreibung des
Spannverfahrens,

— Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

— Arbeitsanweisungen fir Montage- und Vorspannprozesse einschlieBlich MaB-
nahmen zum Korrosionsschutz (auch temporar),

— Angaben zum Schweilen im Bereich der Spannglieder,

— Zusammenstellung der zu heachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,
— Allgemeiner Qualitatssicherungsplan?,

— Schulungsprogramm fir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal®.

Vorgaben hierzu siehe auch: ETAG 013 Guideline for European Technical Approval of post-tensioning kits for
prestressing of structures, Anhang D.3, EOTA Brissel Juni 2002

1.13.73-15/14
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(3) Kann der Hersteller die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfiillen, gelten sie fur
den Antragsteller. Antragsteller und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung
vereinbaren.

Bei Anwendung des Spannverfahrens zur Ausfithrung von Bauwerken in Deutschland

obliegt es dem Hersteller, dass alle erforderlichen Komponenten des Spannverfahrens in

Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert und sachgeman

tibergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausfllhrung benbtigte Spezialausriistung

(Pressen, Einpressgerdte usw.), sofern diese nicht durch die ausfilhrende Spezialfirma

selbst gestelit wird.

Spezialfirma

Bei Anwendung des Spannverfahrens zur Ausfiihrung von Bauwerken in Deutschland gelten
fir die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma die

"DIBt-Grundsétze fiir die Anwendung von Spannverfahren™.,

Ausfiihrende Spezialfirmen missen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Hersteller auf Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach Abschnitt 4.1.1
umfassend geschult und autorisiert sein.

Ausfilthrung

Allgemeines

(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 3.1.1)

Fir die Ausfilrung von Bauwerken in Deutschland gelten ergénzend zu den fir
Spannverfahren relevanten Anforderungen nach DIN EN 13670 in Verbindung mit
DIN 1045-3:2012-03 die "DIBt-Grundsitze fiir die Anwendung von Spannverfahren"®.
Einbau der Verankerungen, der Wendel und der Zusatzbewehrung

(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 3.1.3)

Die Montage der Spannglieder muss wie in Anlage 1 beschrieben erfolgen. Die Markierung
der Schutzméntel 2 (siehe Anlage 1, Abschnitt 1.2.2.4) ist dauerhaft aufzubringen, damit
jederzeit die erforderlichen Einbindeldngen der Schutzméntel (siehe ETA-10/0006,
Abschnitt 1.9) kontrolliert werden kénnen. Bei der Kontrolle kann davon ausgegangen
werden, dass die Schutzméntel sich nicht gegenseitig verschieben. Abschliefiend sind im
Endzustand nach dem Vorspannen die Einbindeléngen zu kontrollieren.

Der Beginn der Montagearbeiten der Verankerungen und Kopplungen (siehe Anlage 1,
Abschnitt 1.2) auf der Baustelle ist der bauliberwachenden Behérde bzw. dem von ihr mit
der Bautiberwachung Beauftragten 48 Stunden vorher anzuzeigen.

Einpressen

(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitt 3.1.6)

Einpressmdrtel und Einpressverfahren

Es ist Einpressmortel nach DIN EN 447 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung
zu verwenden. Fur das Einpressverfahren gilt DIN EN 446 bzw. die Zulassung. Die Anlagen
zur Bauregelliste A Teil 1 sind zu beachten.

Uberwachung

Es ist eine Uberwachung nach der "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und
Einpressens von Zementmértel in Spannkanale™ durchzufiihren.

Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002
Veroffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4

verdffentlicht in DIBt Mitteilungen 33 (2002), Heft 3; erhiltiich bei Emst & Sohn, Verlag fiir Architektur und
technische Wissenschaften GmbH & Co. KG

1.13.73-15/14
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Folgende Normen werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug genommen:

DIN EN 445:1996-07 Einpreftmértel fur Spannglieder - Prifverfahren

DIN EN 446:1996-07 Einpreftmértel fir Spannglieder - Einpreftverfahren

DIN EN 447:1996-07 Einpreftmortel fiir Spannglieder - Anforderungen fir (bliche
Einprefimortel

DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

DIN 1045-3:2012-03 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfiihrung Anwendungsregeln zu DIN EN 13670

DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 2:
Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbeton-
tragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln
fur den Hochbau

DIN EN 1993-1-1:2010-12 Eurocode 3; Bemessung und Konstruktion von
Stahlbauten - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln
fur den Hochbau; Deutsche Fassung EN 1993-1-1:2005+AC:2009

DIN EN 1993-1-1/NA:2010-12 Nationaler Anhang National festgelegte Parameter - Eurocode 3:
Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-1:
Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1993-1-8:2010-12 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von
Stahlbauten - Teil 1-8: Bemessung von Anschlissen; Deutsche
Fassung EN 1993-1-8:2005+AC:2009

DIN EN 1993-1-8/NA:2010-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Eurocode 3:

Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-8:
Bemessung von Anschliissen
DIN EN 13670:2011-03 Ausfiihrung von Tragwerken aus Beton; Deutsche Fassung

EN 13670:2009

DIN EN 1SO 12944-4:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -Teil 4: Arten von Oberflachen und Ober-
flachenvorbereitung  (ISO 12944-4:1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-4:1998

DIN EN IS0 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch

Beschichtungssysteme -Teil 5: Beschichtungssysteme
(15012944-5:2007); Deutsche Fassung EN 1SO 12944-5:2007

DIN EN ISO 12944-7:1998-07 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme -Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung der
Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7:1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-7:1998

Uwe Bender
Abteilungsleiter
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-13.73-100006 vom 2. September 2015 Insti:gt
ir
Bautechnik

1 Montage

1.1 Verankerungen
Festanker: Werks- oder Baustellenmontage
Spannanker: Baustellenmontage

1.2 Montagefolge

1.21 Einziehen der Spannbénder
Die Spannbander werden mit einer Seilwinde in die vorgesehene Lage eingezogen. Zur Vermeidung
von Beschédigungen sind zum Einziehen Gleitbleche, Kunststoffrohre, Rollen u. &. vorzusehen. Die
Spannbander werden in Verankerungen, Satteln und ggf. Unterstiitzungen ausgerichtet.

1.2.2 Abléngen der Spannbéander
Je nach Bedarf werden die Spannbénder im Werk oder auf der Baustelle abgelangt und die Schutz-
hillen entfernt.

1.2.2.1 Linge der Spannbinder
Die Spannbénder werden auf folgende L&nge geschnitten:
Ly =L+ U+ Uy + Algyafren

mit:

L Lange des Spanngliedes von Ringkdrperauenseite zu Ringkdrperauenseite
Uy Uberstand Festanker

U, Uberstand Spannanker

Alsyaen  Straffen (Ermittlung wie in Punkt 1.2.2.4 beschrieben)
1.2.2.2 Linge der Ubergangsréhrchen am Spannanker

Lor = AL+ 20 cm

Lor Lange Ubergangsréhrchen
mit:
Ale Spannweg des Spanngliedes beim Vorspannen der Spannanker

Die 20 cm sind ein Sicherheitszuschlag
1.2.2.3 Linge der Ubergangsréhrchen am Festanker
Lgr = min. 30 cm
1.2.2.4 Linge und Markierung der Schutzhiille 2 am Spannanker

Nach dem Straffen des Spanngliedes (Beseitigen des Durchhanges) mit der Zugwinde, wird eine
Markierung bei 1,50 m vom Trompetenrohrende an der Schulzhille 2 angebracht und danach wird das
Spannglied an der nichsten Umlenklisene fixiert. Daraufhin kann die Zugwinde wieder nachgelassen
und der Ringkoérper montiert werden. Als néchstes werden die einzelnen Bénder mit der Zugwinde
gestrafft. Dann wird die Verschiebung der Markierung ALsyaren gemessen.

1.2.2.6 Linge und Markierung der Schutzhiille 2 am Festanker

Die Schutzhiille 2 muss mindestens 70 cm in die Ankertrompete hineinreichen.
Es wird eine Markierung von 1,30 m vom Trompetenrohrende an der Schutzhiille 2 angebracht. Die
Schutzhiille 2 wird dann vom Ende des Spanngliedes bis 2 m vor der Markierung entfernt.

Anwendungszulassung fiir ETA Litzenspannglieder fiir externe Vorspannung
VBT 1 bis 16 extern
Anlage 1

Beschreibung des Spannverfahrens Seite 1
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitte 3.1.5.1, 3.1.5.2 und 4) o] von 4
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1.23
1.23.1

1.23.2

1.24

1.2.2.6 Linge der Schutzhillle 1 am Spannanker

Die Schutzhiille 1 wird vom Ende des Spanngliedes aus um das Mal} Uy + ALy + 10 em + ALgyaften
entfernt.

Verankerungsblock

Us Lyn=ale+20

Markierung
ca. 150

n
|

U, +ale+10 min. 20 cm 200

Abbildung 1: Schutzhiillen und Spannglied nach Straffen beim Spannanker

1.2,.2,7 Lénge der Schutzhiille 1 am Festanker

Die Schutzhiille 1 wird vom Ende des Spanngliedes aus um das Maf U, + 10 cm entfernt.
Verankerungshlock

1] LeZ30

s

e
el

Markisrung
ca. 130

2%\

U, +10 200

Abbildung 2: Schutzhiille nach dem Straffen beim Festanker

Straffen der Spannbénder
Austrichten der Spannbénder

Bei mehrlagigen Béndern wird darauf geachtet, dass die Bénder méglichst genau bereinanderliegen.
Um ihre Lange in den Satteln und Trompeten zu sichern, werden auf jeder Austrittsseite der Bander
Klemmen montiert.

Vorspannen auf 10 %

Vorspannen der Spannbander auf 10% der endgiltigen Vorspannkraft.

Vorspannen

Die Messung des Dehnweges fiir die Spannwegkontrolle beginnt ab 30% der angegebenen Vorspann-
kraft. Nach dem Vorspannen wird die Verschiebung der Markierung gemessen und in das Protokoll
eingetragen. Die Einbindung der Schutzhiille 1 in die Ubergangsréhrchen muss mit einem Endoskop

uberprift werden. Die Verschiebung der Markierung darf am Spannanker hochstens ALe und am Fest-
anker htichstens 10 cm betragen.

Anwendungszulassung fir ETA Litzenspannglieder fir externe Vorspannung
VBT 1 bis 16 extern
Beschreibung des Spannverfahrens S;}':gg\e,o:\ 4
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitte 3.1.5.1, 3.1.5.2 und 4)
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1.2.5 Verfiillen der Trompete

Vor dem Verpressen ist die Lage der Markierung zu Gberprifen.

Verpressen der Ubergangsrohrchen von den Keilen aus mit Korrosionsschutzfett.
Abdichten der Bénder zu der Trompete mit Dichtungsmasse.

Verfillen des Innenraumes der Trompeten mit Einpressmortel nach DIN EN 447:1986-07.

1.2.6 Korrosionsschutz der Verankerung

Vervollstandigen des Korrosionsschutzes an den Verankerungen:
Montage der Abdeckkappe mit verzinkten M 12 Schrauben an dem Ringkdrper
Verpressen der Ankerbereiche mit Korrosionsschutzmasse (ETA-10/0006, Anhénge A 6 und A 7).

1.2.7 Unterstiitzungen

Austichtung der Unterstiitzungen und Befestigungselemente (ggf. auch zur Schwingungsdampfung).
Sie miissen so ausgebildet sein, dass keine Beschadigung der Schutzhtillen entstehen kann.

2 Austausch von Spanngliedern

21 Austausch einer einzelnen Litze durch Entspannen

1.1 Entspannen der auszutauschenden Litze

1.2 Verschweiften dieser Litze mit einer neuen Litze

1.3  Mit dem Ausziehen der alten Litze wird die neue, gefettete Litze aus ihrer Schutzhille in den
HDPE-Mantel gezogen

1.4  Spannen der Litze

1.5  Korrosionsschutz wieder herstellen und Montage der Abdeckkappe mit verzinkten M 12
Schrauben

2.2 Austausch eines Spanngliedes durch Entspannen

2.1 Entspannen der VBT-BE Bander des auszutauschenden Spanngliedes

2.2  Entfernen des Ankerkopfes

2.3  Entfernen der VBT-BE Bénder

24  Reinigen der Trompeten

2.5 Einbau der neuen VBT-BE Bander

26  Aufbau des Ankerkopfes mit neuen Ubergangsrohrchen und Ringkeilen

2.7  Spannen der VBT-BE Bénder

2.8 Verpressen der Litzen und Ringkeile im Ringkorper und der Ubergangsréhrchen mit Korrosions-
schutzmasse nach Volumen

2.9 Verfillen des Innenraumes der Trompete mit Einpressmortel

2.10 Montage der Abdeckkappe mit verzinkten M 12 Schrauben und Verpressen des Innenraumes
der Abdeckkappe mit Korrosionsschutzmasse

Anwendungszulassung fir ETA Litzenspannglieder fiir externe Vorspannung
VBT 1 bis 16 extern
Anlage 1

Beschreibung des Spannverfahrens ;
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitte 3.1.5.1, 3.1.5.2 und 4) Rejte v
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2.3

2.4

Austausch eines Spanngliedes durch Abtrennen der Litze

3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8

3.9
3.10

Platzbedarf filr Spannpressen inklusive Arbeitsraum

Tabelle 1: Platzbedarf fir Spannpressen

Die VBT-BE Bénder des auszutauschenden Spanngliedes werden mit einem Winkelschleifgerat
Litze fur Litze ca. 1,00 bis 2,00 m vom Verankerungsblock entfernt abgeschnitten

Entfernen des Ankerkopfes

Entfernen der VBT-BE Bénder

Reinigen der Trompetenrohre

Einbau der neuen VBT-BE Bénder

Aufbau des Ankerkopfes mit neuen Ubergangsréhrchen und Ringkeile

Spannen der VBT-BE Bénder

Verpressen der Litzen und Ringkeile im Ringkérper und der Ubergangsréhrchen mit Korrosions-
schutzmasse nach Volumen N
Verflllen des Innenraumes der Trompete mit Einpressmortel

Korrosionsschutz wieder herstellen und Montage der Abdeckkappe mit verzinkten M 12
Schrauben

Spannpressentyp Randabstand Pressenlange Spannnischenlénge
1x2 9cm 65 cm 110 cm
2x2 10 cm 65 cm 110 cm
4x4 22 cm 80 cm 160 cm

1x4 (Bandpresse) 25cm 40 cm 65 cm

Anwendungszulassung fur ETA Litzenspannglieder fiir externe Vorspannung
VBT 1 bis 16 extern

Beschreibung des Spannverfahrens Seite 4
(zu ETA-10/0006, Anhang B, Abschnitte 3.1.5.1, 3.1.5.2 und 4) aile A Yani4

Anlage 1
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