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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem Originaldo-
kument vollstandig zu entsprechen und sollten als solche gekennzeichnet werden.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittiung — nur ungekirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fir Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile
1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Aligemeines
Die Europaische Technische Bewertung' — ETA - betrifft einen Bausatz, das Spannverfahren

VBT-BI - Verbundloses Spannverfahren mit 1 bis 16 Litzen,
das aus den folgenden Bestandteilen besteht, siehe Anhang 1, Anhang 2, Anhang 3, Anhang 4
und Anhang 5.
- Spannglied

Verbundloses Spannglied mit 1 bis 16 Zuggliedern. Monolitze, Einzelband oder gestapelte Béan-
der

- Zugglied

Verbundlose Siebendraht-Spannstahllitze mit Nenndurchmesser und groBter charakteristischer
Zugfestigkeit nach Tabelle 1, auf die werkmaBig ein Korrosionsschutzsystem aus Korrosions-
schutzfullmasse und HDPE-Ummantelung aufgebracht ist.

Tabelle 1 Zugglieder

Nennquerschnitts- GroBte charakteristi-

Noandurchmeager flache sche Zugfestigkeit "
mm mm? MPa
15,7 150 1860

" Spannstahllitzen mit einer charakteristischen Zugfestigkeit unter 1 860 MPa dirfen
ebenso verwendet werden.

ANMERKUNG 1 MPa =1 N/mm?

— Verankerung und Kopplung
Verankerung der Spannstahllitzen mit Ringkeilen
Endverankerung

Fest- (passiv) oder Spannanker (aktiv) als Endverankerung mit Ankerkdpfen fur 1 bis 4
Spannstahllitzen

Kopplung
Kopplung fiir 1 bis 4 Spannstahllitzen

' ETA-10/0308 wurde erstmals 2010 als Europdische technische Zulassung ETA-10/0308 mit Geltungsdauer ab dem
29.10.2010 erteilt, 2013 mit Geltungsdauer ab dem 30.06.2013 verlangert und 2018 in die Européische Technische Bewer-
tung ETA-10/0308 vom 27.06.2018 Ubergefiihrt.

OIB-205-005/17-009
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~ Wendel und Zusatzbewehrung im Verankerungsbereich
- Korrosionsschutzsystem fiir Zugglieder, Verankerungen und Kopplungen.

Spannverfahren

1.2

1.3

Bezeichnung

Endverankerungen kénnen Fest- oder Spannanker sein. Die Hauptabmessungen der Verankerun-
gen und Kopplungen sind im Anhang 3, Anhang 4, Anhang 5, Anhang 8 und Anhang 9 angege-
ben.

Bezeichnung z. B.
VBT-BI 4 150 1860
oder
VBT-BI 2x4 M 150 1770

- Die erste Ziffer der Bezeichnung gibt die Anzahl der Zugglieder (z. B. 4) oder die Anzahl der
Bander und die Anzahl der Litzen pro Band (z. B. 2x4) an.

— Zusatzlich ist mit einem optionalen Buchstaben die Art der Verankerung angegeben
(M — Verankerung mit Mehrfachankerkdpfen, Bindelverankerung, B — Kopplung mit Koppelbol-
zen).

— Eine Zahl gibt die Nennquerschnittsfléche einer einzelnen Litze an (,150" fir 150 mm?).

— Zuletzt steht die Nennzugfestigkeit der Litzen (z. B. ,1 860" fir Y1860S7).

Die Bestandteile, einschlieBlich Wendel und Zusatzbewehrung, sind fir Litzen mit einer Nennzug-
festigkeit bis zu 1 860 MPa geeignet.

Reibungsverluste

Fur die Berechnung des Spannkraftverlusts infolge Reibung gilt das coulombsche Gesetz. Die Be-
rechnung des Reibungsverlusts erfolgt mit der Gleichung

szFo-e_“'(OH'k'x)
Mit

T KN oo Spannkraft im Abstand x langs des Spannglieds

Fiscussane L — Spannkraft im Abstand x =0 m

Bisssanens £ 3 pLER—— Reibungsbeiwert u = 0,06

(¢ R rad............. Summe der Umlenkwinkel Gber einen Abstand x, unabh&ngig von ihrer
Richtung oder ihrem Vorzeichen

T |72 L6 1] | | AR— Beiwert fur den ungewollten Umlenkwinkel k = 0,25 °/m (0,0044 rad/m) um
unbeabsichtigte Spanngliedablenkungen zu beriicksichtigen

D SUSTS Mo Abstand langs des Spannglieds von jenem Punkt, an dem die Spannkraft

Fo wirkt.
ANMERKUNG 1rad=1m/m=1

Die Reibungsverluste in den Verankerungen sind niedrig und missen bei Bemessung und Ausfih-
rung nicht berlcksichtigt werden.

0IB-205-005/17-009
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Spanngliedunterstellungen

Die einzelnen Monolitzen oder VBT-BI Bander werden in ihrer Lage gehalten. Der Abstand der Un-
terstellungen betragt.

1 Regelfall

Einzelne Monolitzen und VBT-BI Bander mit 1 bis 16 Litzen...........c..c.c....... 1,00 bis 1,30 m
2 Freie Spanngliedlage in < 45 cm dicken Platten

Im Ubergangsbereich zwischen

a) Spannglied-Hochlage und Verankerung (z. B. auskragendes Bautelil) .................. 1,50 m
b) Spannglied-Tieflage und Spannglied-Hochlage oder Spannglied-Tieflage und Veranke-
FIITIEY 5 s i s s s st s s A TV N R 3,00 m

Im Bereich der Spannglied-Hochlage oder Spannglied-Tieflage werden die Spannglieder an min-
destens zwei Stellen im Abstand von 0,3 bis 1,3 m in geeigneter Art und Weise an der schlaffen
Bewehrung befestigt. Die schlaffe Bewehrung wird in ihrer Lage gehalten. Eigene Abstandhalter
far die Spannglieder sind damit nicht erforderlich.

Schlupf an Verankerungen und Kopplungen

Tabelle 2 enthélt die Schlupfwerte an den Verankerungen und Kopplungen, die bei der Berech-
nung des Spannwegs und der Spannkraft berlicksichtigt werden.

Tabelle 2 Schlupf an Verankerungen und Kopplungen

Vorverkeilung an Ver- | Schiupf
ankerung und Kopp-

lung mm
Vorverkeilung mit 4
0,8 . Fpk
Vorverkeilung mit 6
~ 50 kN
Ohne Vorverkeilung, am 9
Spannanker

Achs- und Randabstand der Verankerungen
Im Regelfall werden die im Anhang 8 und Anhang 9 angegebenen Absténde nicht unterschritten.

Eine Reduzierung des Achsabstands der Spanngliederverankerungen ist jedoch in einer Richtung
um bis zu 15 % gestattet, sollte dabei aber nicht kleiner als der Wendel-AuBendurchmesser sein
und die Verlegung der Zusatzbewehrung bleibt weiterhin méglich. In diesem Fall wird der Abstand
in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz vergréBert. Der zugehéren-
de Randabstand errechnet sich zu

aez%—10mm+c

—2——1Omm+c

ceeeeeaninnnn MM, Achsabstand vor und nach der Anpassung

0OIB-205-005/17-009
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Deovveviennnn. MM e Achsabstand in der Richtung senkrecht auf ac, vor und nach der Anpas-
sung

A cveaes AT csmeemseiss Randabstand vor und nach der Anpassung

= TR 1] ¢4 ET—— Randabstand in der Richtung senkrecht auf ae, vor und nach der Anpas-
sung

o N 1y S Betondeckung

Die am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften fir die Betondeckung werden be-
achtet. Die Betondeckung betragt mindestens 20 mm.

Die Mindestwerte fiir ac, be, @e und be sind im Anhang 8 und im Anhang 9 angegeben.

Die Achs- und Randabsténde gelten fiir Verankerungen bestehend aus einem einzelnen Anker-
kopf, d. h. VBT-BI 1 bis VBT-BI 4 sowie fiir Bundelverankerungen, d. h. VBT-BI 4 bis VBT-BI 16. In
Biindelverankerungen werden die einzelnen Ankerkopfe unmittelbar nebeneinander angeordnet,
d. h. ohne einen lichten Abstand zwischen ihnen. Achs- und Randabsténde der Bindelveranke-
rungen sind von der ideellen Mitte der Biindelverankerungen aus festgelegt, siehe Anhang 7.

1.7 Mindestkrimmungsradien der Spannglieder

Die Mindestkrimmungsradien sind in Tabelle 3 angegeben. Der Nachweis der Randspannungen
in der Spannstahllitze kann entfallen, wenn diese Mindestradien beachtet werden.

Tabelle 3 Mindestkriimmungsradien

Anzahl der Mindestwanddicke der Ummantelung in mm
Bénder NL >1,5 >1,75 >1,0" | 2082
Mindestumlenkradius Rhnorizontal in M
— >10,0 > 20,0 — >10,0 > 20,0 - ® — o3 - wd
Mindestumlenkradius Rventical in m
4 10,0 7.20 6,80 6,40 5,60 5,40
3 7,50 5,40 5,10 4,80 4,20 3,90
— w3 — w3
2 5,00 3,60 3,40 3,20 2,80 2,60
1 2,50 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90
) Nachspannbare Spannglieder
2 Nicht nachspannbare Spannglieder
8 Gerade Spannglieder
Mit
Rhorizontat. ... .- 4 S Krimmungsradius bei Krimmung in Ebene der Bandbreite
Ruvertical vvvveee (g P Kriimmungsradius bei Krimmung in Ebene der Banddicke
1.8 Gleitweg

Der gesamte Gleitweg des Spannglieds, d. h. der Gleitweg zufolge der Spannwege durch Vor-
spannen, Nachspannen und allfalligem Nachlassen der Vorspannkraft ist begrenzt. Der Gleitweg
mit Mindestkrimmungsradius und 4 (bereinander liegenden Béandern betragt hochstens
Al(Ry, min) = 160 cm.
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Der Hochstwert des Gleitwegs kann durch Ausflihrung eines gréBeren Krimmungsradius, als der
in Tabelle 4 angegebene Mindestkrimmungsradius, verlangert werden. Die Gleichung zur Be-
stimmung des Hochstwerts des Gleitwegs lautet.

4 R
Al(Rv) = Al(Rv. min) - N[ - R, ;in

Mit
B Ry misias Krimmungsradius bei Krimmung in Ebene der Banddicke, Ruerical
Al(Rv, min) ........ Hochstwert des Gleitwegs beim Mindestkrimmungsradius, Ry min, und
4 Bandlagen, Al(Ry, min) = 160 cm
Ry, min o Mindestkrimmungsradius nach Tabelle 4
A\ {2 ) D Hochstwert des Gleitwegs bei tatsdchlichem Krimmungsradius Ry
| — Tatsachliche Anzahl der Bandlagen

Langen der Ubergangsrohre und Einschubldnge

Die erforderliche Lange der Ubergangsrohre sowie die erforderliche Einschubléange der Ummante-
lung in die Ubergangsrohre werden unter Beriicksichtigung der Temperaturunterschiede im Bau-
zustand, der Verschiebungen durch Vorspannen und der Ausflihrungstoleranzen festgelegt. Im
Endzustand wird eine Einschublange von etwa 100 mm sichergestellt.

Der Inhaber der ETA wird bei der Festlegung der erforderlichen Abmessungen beigezogen. Die
Mindestléange der Ubergangsrohre betragt 200 mm.
Festigkeit des Betons zum Zeitpunkt des Spannens

Es wird Beton gemaB EN 2062 verwendet. Zum Zeitpunkt des Spannens betragt die mittlere Be-
tondruckfestigkeit, fem, 0, Zumindest

fem, 0. cube 150 = 25 MPa Wiirfelfestigkeit, 150 mm Wiirfel, oder
fom, 0, cylinger = 20 MPa Zylinderfestigkeit, 150 mm Zylinderdurchmesser
Die Betonprobekérper werden denselben Erhartungsbedingungen wie das Tragwerk ausgesetzt.

Fir eine Teilvorspannung mit 30 % der vollen Spannkraft betrdgt der Mittelwert der Betondruckfes-
tigkeit mindestens 0,5 - fcm, 0, cuve 0der 0,5 + fem, 0, cyiinder. ZWischenwerte dirfen gemal Eurocode 2 li-
near interpoliert werden.

Wendel, Zusatzbewehrung und Achs- und Randabstand werden Anhang 8 und Anhang 9 ent-
nommen, siehe auch die Abschnitte 1.12.5 und 2.2.3.4.

Mit
fom, 0, cube 150 «eveveereinn Mittlere Betondruckfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens, ermittelt an
Wirfen mit 150 mm Kantenlange
fem, 0, cylinder @ 150 ... Mittlere Betondruckfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens, ermittelt an Zy-

lindern, Durchmesser 150 mm

2 Normen und andere Dokumente, auf die in der Europaischen Technischen Bewertung verwiesen wird, sind im Anhang 18
und Anhang 19 angegeben.
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Bestandteile

1.11 Spannstahillitzen

Es werden nur Spannstahllitzen mit Eigenschaften nach Tabelle 5 verwendet, siehe auch An-

hang 11.
Tabelle 4 Spannstahllitzen
GroBte charakteristische Zugfestigkeit fox | MPa 1770 1860
Nenndurchmesser d mm 15,7 15,7
Nennquerschnittsflache Ap | mm? 150 150
Spannstahimasse M | kg/m 1172 1172

Als gefettete und ummantelte Litzen dirfen entweder einzelne Monolitzen oder VBT-BI Bander aus
Monolitzen verwendet werden.

Im Zuge der Erstellung der Europdischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Spannstahllitzen bewertet. Bei der Ausfihrung wird eine geeignete Spannstahllitze ausgewabhlt,
die Anhang 11 und den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften entspricht.

1.12 Verankerungen und Kopplungen

1.12.1

1.12.2

1.12.3

Allgemeines

Die Bestandteile der Verankerungen und Kopplungen entsprechen den Angaben im Anhang 3,
Anhang 4 und Anhang 5 sowie dem technischen Dossier®. Darin sind die Abmessungen, Werk-
stoffe und Angaben zur Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit Toleranzen angegeben.

Verankerung

Die Ankerkdpfe der Fest- und Spannanker sind identisch, siehe Anhang 1 und Anhang 2. Eine
Unterscheidung ist fir das Bauwerk erforderlich. Die Hauptabmessungen der Verankerungen
sind im Anhang 3, Anhang 4 und Anhang 5 angegeben.

Verankerungen fiir 1 bis 4 Litzen bestehen aus einzelnen Ankerkdpfen. Verankerungen flir 4 bis
16 Litzen sind Bundelverankerungen und bestehend aus 2 bis 4 einzelnen Ankerk&pfen.

Die konischen Lécher der Ankerkdpfe sind sauber, frei von Korrosion und eingefettet.
Kopplung

Die Kopplungen sind feste Kopplungen und bestehen aus zwei Teilen, siehe Anhang 1 und An-
hang 2.

— Teil A des 1. Bauabschnitts entspricht einem Fest- oder Spannanker mit Gewindebohrungen
flr die Koppelbolzen.

— Teil B ist fir den 2. Bauabschnitt vorgesehen.
— Teil A und Teil B werden mit Koppelbolzen verbunden.

Die Spannkraft im 2. Bauabschnitt darf nicht gréBer als im 1. Bauabschnitt sein, weder im Bau-
noch im Endzustand, noch infolge irgendeiner Lastkombination.

3 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik hinter-

legt.

0OIB-205-005/17-009



Seite 11 der Européaischen Technischen Bewertung ETA-10/0308 vom 27.06.2018, e
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-10/0308 =

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 28.06.2018

1.12.4

1.12.5

1.12.6

Mitglied der EOTA

Ringkeile

Die Ringkeile, siehe Anhang 5, sind dreiteilige Ringkeile. Die einzelnen Teile werden mit einem
Federring zusammengehalten.

Innerhalb einer Verankerung oder einer Kopplung werden nur Ringkeile eines Lieferanten ver-
wendet.

Wendel und Zusatzbewehrung

Wendeln und Zusatzbewehrung wie Bligel usw. bestehen aus geripptem Bewehrungsstahl. Die
Endgéange der Wendeln sind an beiden Enden mit dem vorherigen Gang zu einem Ring ver-
schweiBt. Die Wendel ist in der Spanngliedachse angeordnet. Die Abmessungen der Wendel
und der Zusatzbewehrung entsprechen den Werten im Anhang 8 und Anhang 9, siehe auch
Abschnitt 2.2.3.4.

Wenn es Konstruktion und Bemessung projektspezifisch erfordern, darf die im Anhang 8 und
Anhang 9 angegebene Bewehrung gemaB den am Ort der Verwendung geltenden einschlagi-
gen Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung durch die 6rtlich zustandige Be-
hérde und den Inhaber der ETA abgedndert werden, um eine gleichwertige Funktion sicherzu-
stellen.

Werkstoffspezifikationen

Die Werkstoffnormen und Werkstoffspezifikationen der Bestandteile sind im Anhang 10 ange-
geben.

1.13 Dauerkorrosionsschutz

1.13.1

1.13.2

1.13.3

Allgemeines

Im Zuge der Erstellung der Européischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der Be-
standteile und Werkstoffe des Korrosionsschutzsystems nach den Abschnitten 1.13.2 und
1.13.3 bewertet. Bei der Ausfihrung werden alle verwendeten Bestandteile und Werkstoffe
nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften ausgewahit.

Korrosionsschutz der Spannstahllitze

Monolitzen oder VBT-BI Bander sind werkméBig mit einer extrudierten HDPE-Ummantelung mit
einer Dicke von mindestens 0,8 mm flr nicht nachspannbare oder 1,0 mm fiir nachspannbare
Spannglieder ummantelt. Die tatsachliche Dicke der Ummantelung richtet sich nach den Kriim-
mungsradien, siehe Tabelle 3, und den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vor-
schriften.

Die Hohlrdume innerhalb der HDPE-Ummantelung sind mit einer Korrosionsschutzfillmasse
versehen. Bei der Verlegung des Spannglieds wird die Ummantelung Uber die erforderliche
Lange abgeschélt. Im Bauzustand werden auf die Litzenuberstdnde abgeschélte HDPE-
Ummantelungen als temporéarer Schutz aufgeschoben.

Korrosionsschutz der Verankerung und Kopplung

Alle Hohlraume der Verankerungen und Kopplungen werden nach den Verarbeitungsanweisun-
gen im Anhang 15, Anhang 16 und Anhang 17 vollstandig mit Korrosionsschutzfiillmasse ver-
presst.

Der Korrosionsschutz vorverkeilter Verankerungen wird unmittelbar nach dem Vorverkeilen
durch Verpressen der Verankerung mit Korrosionsschutzfiillmasse und Aufschrauben der
Schutzkappe hergestellt.

Alle Verankerungen und Kopplungen werden vollstandig einbetoniert. Die Verankerungsnischen
sind so entworfen, dass eine bewehrte Betondeckung mit den erforderlichen Abmessungen, in
jedem Fall aber mit einer Dicke von mindestens 20 mm ermoglicht wird.

0OIB-205-005/17-009



Seite 12 der Européischen Technischen Bewertung ETA-10/0308 vom 27.06.2018, i
ersetzt die Europdische technische Zulassung ETA-10/0308 I .
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 28.06.2018

Mitglied der EOTA

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks geméB dem anwendbaren Europaischen Bewer-
tungsdokument

2.1 Verwendungszweck

Das Spannverfahren ist fiir das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen. Die Nutzungskategorie
nach der Art des Spannglieds und dem Baustoff des Tragwerks ist

— Internes verbundloses Spannglied flir Beton- und Verbundtragwerke

2.2 Voraussetzungen

22

2.2.2

2.2.3
2.23.1

2232

2.2.33

Allgemeines

Hinsichtlich Verpackung, Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des
Produkts ist es die Zustandigkeit des Herstellers, die geeigneten MaBnahmen in die Wege zu
leiten und seine Kunden iber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur
des Produkts in einem Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

Verpackung, Transport und Lagerung
Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung beinhalten.

— Waihrend des Transports der Fertigspannglieder wird ein Mindestkrimmungsdurchmesser
von 1,10 bis 1,75 m oder nach den Angaben des Herstellers der Spannstahllitze beachtet.

— Voriibergehender Schutz des Spannstahls und der Bestandteile um Korrosion wéahrend des
Transports vom Herstellungsort zur Baustelle zu verhindern

Transport, Lagerung und Handhabung des Spannstahls und anderer Bestandteile in einer
Art und Weise, die Beschadigung durch mechanische oder chemische Einflisse vermeidet

Schutz des Spannstahls und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit

— Fernhalten der Zugglieder von Bereichen, in denen SchweiBarbeiten durchgefihrt werden
Konstruktion und Bemessung

Allgemeines

Es ist die Zustandigkeit des Inhabers der ETA, dafiir zu sorgen, dass alle erforderlichen Anga-
ben betreffend Konstruktion, Bemessung und Verarbeitung an jene Gbermittelt werden, die fur
Konstruktion, Bemessung und Ausfiihrung der Tragwerke, die mit dem ,VBT-BI — Spannverfah-
ren ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen® errichtet werden, zusténdig sind.

Die Konstruktion des Tragwerks ermoglicht eine fachgerechte Verarbeitung und ein fachgerech-
tes Spannen der Spannglieder. Die Bewehrung im Verankerungsbereich erlaubt einen fachge-
rechten Einbau und ein fachgerechtes Verdichten des Betons.

Spannnische

Die Spannnische ist so entworfen, dass sie im Endzustand eine Betondeckung mit einer Dicke
von mindestens 20 mm an der Schutzkappe ermdglicht.

Zur Handhabung der Spannpressen ist Freiraum erforderlich. Um Ausfihrungstoleranzen aus-
zugleichen und das Abtrennen der Spannstahllitzenliberstande zu erleichtern, wird empfohlen,
die Abmessungen der Spannnischen zu vergroBern. Die Aussparungskorper fur die Spannni-
schen sollten eine leicht konische Form aufweisen, um das Ausschalen zu erleichtern.

Im Falle eines Bruchs wird das HerausschieBen der Spannstéhle verhindert. Eine ausreichende
Sicherung ist z. B. durch eine bewehrte Betondeckung gegeben.

GroBte Vorspannkrafte

Die Vorspann- und Uberspannkrafte sind in den am Ort der Verwendung geltenden einschlagi-
gen Normen und Vorschriften angegeben. Anhang 12 enthalt die gréBtméglichen Vorspann-
und Uberspannkrafte nach Eurocode 2.
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2.2.3.4 Achs- und Randabstand und Bewehrung des Verankerungsbereichs

2.2.3.5

224
2.2.41

Achs- und Randabstand, Wendel und Zusatzbewehrung nach Anhang 8 und Anhang 9 werden
ubernommen, siehe Abschnitt 1.6.

Der Nachweis der Spannkraftibertragung in den Tragwerksbeton ist nicht erforderlich, wenn
Achs- und Randabstéande der Verankerungen oder Kopplungen sowie Gilte und Abmessungen
der Zusatzbewehrung eingehalten werden, siehe Anhang 8 und Anhang 9. Bestehende Beweh-
rung Uber das erforderliche MaB darf auf die Zusatzbewehrung angerechnet werden.

Die Bewehrung des Tragwerks wird nicht als Zusatzbewehrung verwendet. Bewehrung, die
iber die erforderliche Bewehrung des Tragwerks hinausgeht, darf als Zusatzbewehrung ver-
wendet werden, sofern eine entsprechende Verlegung méglich ist.

Die Krafte auBerhalb des Bereiches der Wendel und der Zusatzbewehrung werden nachgewie-
sen und erforderlichenfalls durch eine entsprechende Bewehrung abgedeckt.

Wenn es Konstruktion und Bemessung projektspezifisch erfordern, darf die im Anhang 8 und
Anhang 9 angegebene Bewehrung geméaB den am Ort der Verwendung geltenden einschlagi-
gen Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung durch die ortlich zusténdige Be-
hérde und den Inhaber der ETA abgeéndert werden, um eine gleichwertige Funktion sicherzu-
stellen.

Spannglieder im Mauerwerk oder in Holztragwerken — Lastlibertragung auf das Tragwerk

Spannsysteme werden vor allem in Betontragwerken eingesetzt. Sie kénnen aber auch in
Tragwerken aus anderen Baustoffen verwendet werden, z. B. im Mauerwerk oder in Holzkon-
struktionen. Fir diese Anwendungen ist in EAD 160004-00-0301 jedoch keine eigene Bewer-
tung vorgesehen. Die Lastubertragung der Spannkraft von der Verankerung auf das Mauerwerk
erfolgt daher uber Beton- oder Stahlbauteile, die nach der Européischen Technischen Bewer-
tung, insbesondere nach den Abschnitten 1.6, 1.10, 1.12.5 und 2.2.3.4 oder nach Eurocode 3
bemessen sind. Die Lastubertragung der Spannkraft von der Verankerung auf Holztragwerke
erfolgt mit Stahlbauteilen, die gemaB Eurocode 3 bemessen sind.

Die Beton- oder Stahlbauteile weisen Abmessungen auf, die es ermdglichen, eine Kraft von
1,1 - Fox in das Mauerwerk oder das Holztragwerk einzuleiten. Der Nachweis wird nach Euro-
code 6 oder Eurocode 5 sowie nach den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen
Normen und Vorschriften erbracht.

Verarbeitung
Allgemeines

Es wird davon ausgegangen, dass die Verarbeitung des Produkts gemaRB den Anleitungen des
Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anleitungen — brancheniblich durch Professionisten
erfolgt.

Vorbereitung und Verlegung der Spannglieder werden nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgefiihrt, die Uber die erforderlichen Ressourcen und Erfahrungen mit
der Anwendung verbundloser Mehrlitzen-Spannverfahren verfiigen, siehe CWA 14646. Die am
Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften werden berlcksichtigt.
Die oder der seitens des Unternehmens fiir die Verarbeitung vor Ort Zusténdige, besitzt eine
Bescheinigung, aus der hervorgeht, dass sie oder er durch den Inhaber der ETA geschult wur-
de und uber die geforderten Qualifikationen und Erfahrungen mit dem ,VBT-BI — Spannverfah-
ren ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen" verfugt.

Im Anhang 6, Anhang 15, Anhang 16 und Anhang 17 ist die Abfolge der Arbeitsschritte fiir die
Verarbeitung der Verankerungen und festen Kopplungen beschrieben.

Die Spannglieder diirfen auf der Baustelle oder im Herstellungsbetrieb, d. h. Fertigspannglieder,
vorbereitet werden. Bei Herstellung, Transport, Lagerung und Verlegung werden die Spannglie-
der sorgféltig behandelt. Korrosionsgeschiitzte HDPE-ummantelte Spannstahllitzen werden im
Regelfall mit einem Kerndurchmesser von 1,10 m bis 1,75 m aufgespult zur Baustelle geliefert.
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Vor dem Betonieren wird durch den fiir die Verarbeitung der Spannglieder Zustandigen eine
abschlieBende Kontrolle der verlegten Spannglieder durchgefihrt. Dabei werden auch die im
vorzuspannenden Bauwerk versetzten Festanker stichprobenartig auf einen ordnungsgemafen
Sitz der Ringkeile und auf die vollstandige Verfiillung der Schutzkappen mit Korrosionsschutz-
fillmasse Uberpriift. Im Fall einer geringfiigigen Beschadigung der Ummantelung wird die be-
schadigte Stelle gereinigt und mit Klebeband verschlossen.

Spannvorgang
Vorspannen erfordert Freiraum unmittelbar hinter den Verankerungen.

Bei einer mittleren Betondruckfestigkeit im Verankerungsbereich nach den im Anhang 8 und
Anhang 9 angegebenen Werten darf voll vorgespannt werden.

Spannen und gegebenenfalls Verkeilen werden mit einer geeigneten Spannpresse durchge-
fuhrt. Die Verkeilkraft entspricht etwa 50 kN je Keil.

Wahrend des Spannvorgangs werden Spannwege und Spannkrafte laufend kontrolliert. Die Er-
gebnisse des Spannvorgangs werden aufgezeichnet und die gemessenen Spannwege mit den
zuvor errechneten Werten verglichen.

Nach dem Ablassen der Spannkraft in der Spannpresse wird das Spannglied eingezogen und
vermindert den Spannweg um den Schlupf am Ankerkopf des Spannankers.

Die Ergebnisse der Spannvorginge werden fir eine zukiinftige Einsichtnahme aufbewahrt.
Beim Nachspannen oder beim Litzentausch werden die Spannwege aus dem Nachspannen
oder dem Ablassen und nachfolgendem Spannen addiert und mit dem gréBten Gleitweg nach
Abschnitt 1.8 verglichen.

Informationen zur Spannausriistung wurden dem Osterreichischen Institut fiir Bautechnik tber-
mittelt. Beim Inhaber der ETA liegen Informationen tiber die Spannpressen und Angaben Uber
den erforderlichen Freiraum hinter den Verankerungen auf.

Die Vorschriften des Arbeits- und Gesundheitsschutzes sind einzuhalten.
Nachspannen

Das Nachspannen der Spannglieder in Verbindung mit einem Lésen und Wiederverwenden der
Keile ist erlaubt, wobei sich die Keile in zumindest 15 mm unbeeintrachtigte Litzenoberflache
eindriicken und kein Keileindruck innerhalb der, zwischen den Verankerungen liegenden, freien
Lange des Spannglieds verbleibt.

Zum Nachspannen sind die Litzeniiberstande mit den zu verwendenden Spannpressen abzu-
stimmen.

Spanngliedtausch

Der Austausch verbundloser Spannglieder ist, vorbehaltlich der Genehmigung am Ort der Ver-
wendung, gestattet. Die Vorgaben fiir austauschbare Spannglieder werden bereits im Zuge der
Tragwerksplanung festgelegt.

Ein Austausch der Spannstahllitze der Monolitze oder des VBT-BI Bands, wobei die Ummante-
lung im Tragwerk verbleibt, ist ebenfalls méglich.

Die Krimmungsradien sollten in einem angemessenen AusmaB gréBer als die im Abschnitt 1.7
angegebenen Mindestradien sein, um die Ummantelung der Monolitze oder des VBT-BI Bands
beim Spannen der Spannglieder nicht durch Abnutzung zu beeintrachtigen.

Spann- und Festanker sind zuganglich und hinter den Verankerungen ist ausreichend Freiraum
vorgesehen. Darliber hinaus verbleibt Litzenlberstand am Spannanker, mit einer Lange, die mit
der verwendeten Spannpresse abgestimmt ist und eine sichere Entlastung der gesamten
Spannkraft ermoglicht.
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2.2.45 SchweiBen

SchweiBen ist nicht vorgesehen und es ist nicht gestattet, SchweiBarbeiten an eingebauten Be-
standteilen der Spannsysteme vorzunehmen.

Bei SchweiBarbeiten in der Nahe der Spannglieder sind VorsichtsmaBnahmen erforderlich, um
Schaden am Korrosionsschutzsystem zu vermeiden.

2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf einer vorgesehenen Nutzungsdauer des VBT-
Bl — Spannverfahrens ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen von 100 Jahren, vorausgesetzt, das VBT-
Bl — Spannverfahren ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen wird entsprechend verarbeitet, verwendet
und instandgehalten, siehe Abschnitt 2.2. Diese Bestimmungen beruhen auf dem derzeitigen
Stand der Technik und den verfligbaren Kenntnissen und Erfahrungen.

Unter normalen Verwendungsbedingungen kann die tatséachliche Nutzungsdauer erheblich langer
sein, ohne dass sich wesentliche Veranderungen auf die Grundanforderungen an Bauwerke aus-
wirken®.

Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes kénnen nicht als eine durch den Hersteller oder
seinen bevollmé&chtigten Vertreter oder durch EOTA oder durch die Technische Bewertungsstelle
ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel um die erwartete,
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Produkts auszudriicken.

3 Leistungen des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale

Die Leistungen des VBT-BI — Spannverfahrens ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen fir die Wesentli-
chen Merkmale sind in Tabelle 5 angegeben.

Tabelle 5 Wesentliche Merkmale und Produktleistungen

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung
Produkt

VBT-BI — Unbonded Post-tensioning System with 1 to 16 Strands
Verwendungszweck

Das Spannverfahren ist zur Verwendung als internes verbundloses Spannglied in Beton- und Ver-
bundtragwerken vorgesehen.

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

1 Statische Tragféhigkeit Siehe Abschnitt 3.2.1.1.
2 | Widerstand gegen Ermidung Siehe Abschnitt 3.2.1.2.
3 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.2.1.3.
< Reibungsbeiwert Siehe Abschnitt 3.2.1.4.

Umlenkung (Grenzwerte) eines internen
5 Spannglieds im Verbund und eines ver- Siehe Abschnitt 3.2.1.5.
bundlosen Spannglieds

Die tatséachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in einem bestimmten Bauwerk verarbeitet ist, héngt von den Umge-
bungsbedingungen ab, denen das Bauwerk ausgesetzt ist sowie von den besonderen Bedingungen bei Konstruktion, Be-
messung, Ausfiihrung, Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Daher kann nicht ausgeschlossen werden, dass
in gewissen Féllen die tatsdchliche Nutzungsdauer des Produkts auch kiirzer als die vorgesehene Nutzungsdauer sein
kann.
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Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung
Bewertung des Spanngliedaufbaus Siehe Abschnitt 3.2.1.6.
Korrosionsschutz Siehe Abschnitt 3.2.1.7.

Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz
8 Brandverhalten Siehe Abschnitt 3.2.2.1.
Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz
9 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung Siehe Abschnitt 3.2.3.1.

geféahrlicher Substanzen

Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung

Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. _—

Grundanforderung an Bauwerke 5: Schallschutz

Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Wérmeschutz

Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. S

Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhaltige Nutzung naturlicher Ressourcen

Kein Merkmal bewertet. =

3.2 Produktleistung

3.2.1
2211

3.21.2

3.2.1.3

3.2.1.4

3215

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
Statische Tragfahigkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfulit die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fg, des
Spannglieds fiir Spannstahllitzen nach Anhang 11 sind im Anhang 11 angegeben.

Widerstand gegen Ermiidung

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.2. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Spannglieds fiir Spannstahllitzen nach Anhang 11 sind im Anhang 11 angegeben.

Lastliibertragung auf das Tragwerk

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfiillt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.3. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, des
Spannglieds fiir Spannstahllitzen nach Anhang 11 sind im Anhang 11 angegeben.

Reibungsbeiwert
Zu Reibungsverlusten einschlieBlich Reibungsbeiwert siehe Abschnitt 1.3.

Umlenkung (Grenzwerte) eines internen Spannglieds im Verbund und eines verbundlosen
Spannglieds

Zu Mindestkrimmungsradien siehe Abschnitt 1.7.
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3.2.1.6 Bewertung des Spanngliedaufbaus

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.7.

3.2.1.7 Korrosionsschutz

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfilit die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.13.

3.2.2 Brandschutz

3.2.2.1 Brandverhalten
Die Leistung der Bestandteile aus Stahl oder Gusseisen entspricht ohne Priifung der Klasse A1.
Die Leistung der Bestandteile aus anderen Werkstoffen wurde nicht bewertet.

3.2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

3.2.3.1 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung geféahrlicher Substanzen
Nach der Erklarung des Herstellers enthalt das Spannverfahren keine gefahrlichen Substanzen.

- SVOC und VOC

Die Leistung der Bestandteile aus Stahl oder Gusseisen, die frei von organischen Beschich-
tungen sind, ist keine Emission von SVOC und VOC.

Die Leistung der Bestandteile aus anderen Werkstoffen wurde nicht bewertet.
— Eluierbare Substanzen

Ein direkter Kontakt des Produkts mit Boden und mit Grund- und Oberflachenwasser ist nicht
vorgesehen.

3.3 Bewertungsverfahren

Die Bewertung des VBT-BI — Spannverfahrens ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen fir die Wesentli-
chen Merkmale des Abschnitts 3.1, fir den vorgesehenen Verwendungszweck und hinsichtlich der
Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit, an den Brandschutz und an
Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz im Sinne der Grundanforderungen an Bauwerke Nr. 1, 2
und 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011, erfolgte in Ubereinstimmung mit Anhang A des Européi-
schen Bewertungsdokuments EAD 160004-00-0301, Spannverfahren zur Vorspannung von Trag-
werken, nach Punkt 2, internes verbundloses Spannglied.

3.4 Identifizierung

Die Europaische Technische Bewertung flr das VBT-BI — Spannverfahren ohne Verbund mit 1 bis
16 Litzen ist auf Grundlage abgestimmter Unterlagen® erteilt worden, welche das bewertete Pro-
dukt identifizieren. Anderungen bei den Werkstoffen, bei der Zusammensetzung oder bei den
Merkmalen des Produkis oder beim Herstellverfahren kénnten dazu flhren, dass diese hinterleg-
ten Unterlagen nicht mehr zutreffen. Das Osterreichische Institut fiir Bautechnik sollte vor Inkraft-
treten der Anderungen benachrichtigt werden, da eine Abanderung der Europaischen Technischen
Bewertung méglicherweise erforderlich ist.

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit An-
gabe der Rechtsgrundlage
4.1 System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Nach der Entscheidung 98/456/EG der Kommission ist fiir die Bewertungen und Uberpriifungen
der Leistungsbesténdigkeit des VBT-BI — Spannverfahrens ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen das

5 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik hinter-
legt.
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System 1+ anzuwenden. System 1+ ist in der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 vom
18. Februar 2014, Annex, Punkt 1.1, beschrieben und sieht folgende Punkte vor.

a)

b)

Der Hersteller fihrt folgende Schritte durch
i)  Werkseigene Produktionskontrolle;

ii) Zusétzliche Prifung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den Herstel-
ler nach festgelegtem Prifplan®.

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle entscheidet tber die Ausstellung, Beschrankung,
Aussetzung oder Zurlicknahme der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des Baupro-
dukts auf der Grundlage folgender von der Stelle vorgenommener Bewertungen und Uberprii-
fungen

i) Bewertung der Leistung des Bauprodukts anhand einer Prifung (einschlieBlich Proben-
ahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur Produktbeschreibung;

i) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

i) Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produkti-
onskontrolle;

iv) Stichprobenpriifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten Produktzertifizie-
rungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des Herstellers ent-
nommen wurden.

4.2 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit fiir Bauprodukte, fur die eine Eu-
ropaische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Notifizierte Stellen, die im Rahmen des Systems 1+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fir das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europaische Technische Bewertung als Bewertung der Leis-

tung dieses Produkts. Notifizierte Stellen nehmen daher die unter Abschnitt 4.1, Lit. b), i), ange-
fohrten Aufgaben nicht wahr.

5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdig-
keit erforderliche technische Einzelheiten gemaB anwendbarem Europaischem Bewertungs-
dokument

5.1
511

Aufgaben des Herstellers

Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller des Bausatzes unterzieht die Produktion einer standigen internen Kontrolle. Alle
vom Hersteller des Bausatzes festgelegten Anforderungen, Verfahren und Spezifikationen wer-
den systematisch in Form von schriftichen Anweisungen und Verfahrensbeschreibungen do-
kumentiert.

— Kontrolle des Vormaterials

Der Hersteller Uberpriift die eingehenden Vormaterialien auf Konformitat mit inren Spezifika-
tionen.

— Kontrolle und Prifung

Art und Haufigkeit der Uberpriifungen, Priifungen und Kontrollen, die wahrend der Produkti-
on und am Endprodukt durchgeflhrt werden, umfassen in der Regel.

— Festlegung des Umfangs der durch den Hersteller des Bausatzes entnommenen Proben

— Werkstoffeigenschaften, z. B. Zugfestigkeit, Harte, Oberflachenbeschaffenheit, chemische
Zusammensetzung usw.

® Der festgelegte Prifplan ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das Verfahren der
Bewertungen und Uberpriifungen der Leistungsbestandigkeit eingeschalteten notifizierten Produktzertifizierungsstelle aus-
gehandigt. Der festgelegte Prifplan wird auch als Uberwachungsplan bezeichnet.

0IB-205-005/17-009



Seite 19 der Européischen Technischen Bewertung ETA-10/0308 vom 27.06.2018, N -
ersetzt die Européische technische Zulassung ETA-10/0308 I ‘

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 28.06.2018

Mitglied der EOTA

~ Bestimmung der Abmessungen der Bestandteile
— Uberpriifung des ordnungsgemaBen Aufbaus
— Dokumentation der Prifungen und Priifergebnisse

Alle Prifungen werden nach schriftlich niedergelegten Verfahren mit geeigneten kalibrierten
Messgeraten durchgefiihrt. Alle Ergebnisse der Uberpriifungen, Prifungen und Kontrollen
werden systematisch und in einheitlicher Art und Weise aufgezeichnet. Die grundsétzlichen
Elemente des festgelegten Prifplans sind im Anhang 13 angeflhrt, entsprechen
EAD 160004-00-0301, Tabelle 3 und sind im Qualititsmanagementplan des VBT-Bl —
Spannverfahrens ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen angegeben.

Die Ergebnisse der Uberpriifungen, Priifungen und Kontrollen werden auf Ubereinstimmung
bewertet. Nicht zufriedenstellende Prifergebnisse erfordern, dass der Hersteller unverziig-
lich MaBnahmen zur Behebung der Mangel ergreift.

— Steuerung fehlerhafter Produkte

Produkte, von denen auszugehen ist, dass sie nicht dem festgelegten Priifplan entsprechen,
werden sofort gekennzeichnet und von Ubereinstimmenden Produkten getrennt. Die werks-
eigene Produktionskontrolle behandelt die Steuerung fehlerhafter Produkte.

— Reklamationen

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet Verfahren zur Fihrung von Aufzeichnungen
tber Reklamationen des Spannverfahrens.

Die Aufzeichnungen werden der, in die kontinuierliche Uberwachung eingeschalteten notifizier-
ten Produktzertifizierungsstelle vorgelegt und werden Uber mindestens zehn Jahre nach dem
Inverkehrbringen des Produkts aufbewahrt. Auf Verlangen werden die Aufzeichnungen dem Os-
terreichischen Institut fiir Bautechnik vorgelegt.

Der Hersteller auditiert mindestens einmal pro Jahr die Hersteller der im Anhang 14 angegebe-
nen Bestandteile.

Leistungserklarung

Der Hersteller ist fur die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle Voraussetzun-
gen fur die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit erfiillt, einschlieBlich der
von der notifizierten Produktzertifizierungsstelle ausgesteliten Bescheinigung der Leistungsbe-
standigkeit, verfasst der Hersteller die Leistungserklarung. Wesentliche Merkmale, die in der
Leistungserklarung flr den jeweiligen Verwendungszweck anzuflihren sind, enthalt Tabelle 5.

5.2 Aufgaben der notifizierten Produktzertifizierungsstelle

5.2.1

522

Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle stellt sicher, dass der Herstellungsbetrieb, insbeson-
dere Personal und Ausriistung und die werkseigene Produktionskontrolle gemaB dem festge-
legten Prifplan geeignet sind, eine kontinuierliche Herstellung des Spannverfahrens nach den
festgelegten technischen Vorgaben durchzufiihren. Fir die wichtigsten Tatigkeiten fasst
EAD 160004-00-0301, Tabelle 4, die mindestens durchzufihrenden Verfahren zusammen.

Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktionskon-
trolle

Die Tatigkeiten werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt und bein-
halten Uberwachungsinspektionen. Der Hersteller des Bausatzes wird mindestens einmal jahr-
lich Gberprift. Die werkseigene Produktionskontrolle wird Gberprift und Proben entnommen, um
unabhangige Prifungen an einzelnen Zuggliedern durchzufiihren.

Fr die wichtigsten Tatigkeiten fasst der Uberwachungsplan nach EAD 160004-00-0301, Tabel-
le 4, die mindestens durchzufiihrenden Verfahren zusammen. Es wird unter Berlcksichtigung
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des Uberwachungsplans sichergestellt, dass das System der werkseigenen Produktionskontrol-
le und der vorgegebene Herstellprozess eingehalten werden.

Jeder Hersteller der im Anhang 14 angegebenen Bestandteile wird mindestens einmal in fanf
Jahren (berpriift. Es wird unter Berlicksichtigung des festgelegten Priifplans sichergestellt,
dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der vorgegebene Herstellprozess
eingehalten werden.

Auf Verlangen werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle die Ergebnisse der lau-
fenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut fur Bautechnik vorgelegt. Wenn die Best-
immungen der Europdischen Technischen Bewertung oder des festgelegten Prifplans nicht
mehr erflillt sind, ist die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte Pro-
duktzertifizierungsstelle zu entziehen.

Stichprobenpriifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten Produktzertifizierungs-
stelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des Herstellers entnommen wur-
den

Wihrend der Uberwachungen entnimmt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Stichproben
von Bestandteilen des VBT-BI — Spannverfahrens ohne Verbund mit 1 bis 16 Litzen, um unab-
hangig Prifungen durchzufilhren. Die Stichprobenprifung wird mindestens einmal jahrlich von
der notifizierten Produktzertifizierungsstelle durchgefihrt. Fir die wesentlichsten Bestandteile
fasst Anhang 14 die mindestens durchzufiihrenden Verfahren zusammen. Anhang 14 entspricht
EAD 160004-00-0301, Tabelle 4. Insbesondere fiihrt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle
mindestens einmal jéhrlich eine Prifserie am einzelnen Zugglied geméB EAD 160004-00-0301,
Anhang C.7 und Abschnitt 3.3.4, an Proben durch, die im Herstellungsbetrieb oder im Lager
des Herstellers entnommen wurden.

Ausgestellt in Wien am 27 Juni 2048
vom Osterreichischen Ingtitut fir Baytechnik

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschaftsfiihrer
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Ubersicht liber die Spann- und Festanker
VBT-BI 1 — Spann-/Festanker

VBT-BI 2 — Spann-/Festanker

VBT-BI 4 — Spann-/Festanker

Ubersicht iiber die Kopplungen

VBT-BI 1 — Kopplung

)

VBT-BI 2 — Kopplung

VBT-BI 4 — Kopplung

Verbundloses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBTSystems
GleitbauSalzburg

Verankerungen und Kopplungen — Ubersicht

Anhang 1

der Européischen Technischen Bewertung

ETA-10/0308 vom 27.06.2018
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Ubersicht {iber die Verankerungen und Kopplungen

VBT-BI 1
Spann-/Festanker

VBT-BI 2
Spann-/Festanker

VBT-BI 4

VBT-BI 1

Kopplung

VBT-BI 2
Kopplung

VBT-BIl 4
Kopplung

Spann-/Festanker 8 -

Verbundloses VBTSyStemS

Vorspannsystem

VBT-BI GleitbauSalzburg

Verankerungen und Kopplungen — Ubersicht

der Européischen Technischen Bewertung

ETA-10/0308 vom 27.06.2018

Anhang 2
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Verankerungen und Kopplungen
Spann-/Festanker Kopplung Teil A Kopplung Teil B

VBT-BI 1

VBT-BI 2

VBT-BI 1

VBT-BI 2

VBT-BI 4

Abmessungen in mm

Verbundloses VBT Syste ms o

Vorspannsystem

VBT-BI GleitbauSalzburg Anhang 3

der Europdischen Technischen Bewertung

ETA-10/0308 vom 27.06.2018
Verankerungen und Kopplungen — Bestandteile und Abmessungen
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Bénder und Einzel- und Biindelverankerungen
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Abmessungen in mm
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Verbundloses VBT SyStemS [

Vorspannsystem

VBT-BI GleitbauSalzburg Antiang 4

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0308 vom 27.06.2018

Bander und Einzel- und Bilindelverankerungen
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Einzelheiten

Konusspezifikationen

Keil

Monolitze

* Siebendraht-Spannstahllitze

" HDPE Ummantelung

- Korrosionsschutzfillmasse

Abmessungen in mm

Verbundioses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBTSystems | -
GleitbauSalzburg

Einzelheiten

Anhang 5

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-10/0308 vom 27.06.2018
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- PE-Ummantelung
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Abmessungen in mm

Verbundloses VBT Systems »

Vorspannsystem

VBT-BI GleitbauSalzburg

Einzelheiten der Verarbeitung

der Européischen Technischen Bewertung
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Wendel und Zusatzbewehrung
Q VBT-BI 1

VBT-BI 2

ol VBT-BI 4

- VBT-BI 8

' ~ Achsen der

~/ ideellen Mitte

VBT-BI 12

-~ Zusatzbewehrung

__— Wendel

VBT-BI 16
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Verbundloses VBTSystems =

Vorspannsystem

VBT-BI GleitbauSalzburg

Wendel und Zusatzbewehrung

Anhang 7

der Européischen Technischen Bewertung
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mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 28.06.2018 L
Mitglied der EOTA

Abmessungen und Krafte

System VBT-BI T 1 | 2 4
Litzenanzahl ] e 1 ) 4
Nennmasse je Laufmeter A, = 150 mm? je Litze | kg/m 147 2,34 4,69
Nenngquerschnittsflache Ap = 150 mm? je Litze | mm? 150 300 600

Spannglied — Krifte, Ap = 150 mm?

Nennzugfestigkeit der Litze Y1770S7 oder Y1860S7 MPa | 1770 1860 1770 1860 1770 1860
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fok | kN 266 279 532 558 1064 1116
GroBte Uberspannkraft 0,95 - Fpo,1 | kN 222 234 445 467 889 935
GrofBte Spannkraft 0,9 Fpo1 | kN 211 221 421 443 842 886
Verankerung — Ankerkopf
Einzel-, E, oder Blindelverankerung, M - E E E M
Anzahl der Ankerkopfe NA | — 1 1 1 2
Breite ¥ BxB|mm| 129x114 120 160 [ 240
Hoéhe ) D| mm 70 75 75 75
Kopplung
Breite, ,Teil B* " BC xBC | mm 90 x 76 105 122 —
Anzahl der Bolzen M22 x 140 NBi ~= 2 x (M18 x 130) 2 4 2x2
BandgréBen
Anzahl der Bandlagen NL| — 1 1 1 1
AuBenabmessungen des Bandquerschnitts BB x BH | mm 20 x 20 40 x 20 80 = 20
Kleinster Achs- und Randabstand, fcm, o, cube, 150 = 25 MPa 2
Achsabstand ac/be | mm 145/110 200 /150 290/ 220
Randabstand 24 ac /be | mm 65 + c/45 + ¢ 90 +¢/65 +C 135+ ¢/100 + ¢
Wendel, gerippter Bewehrungsstahl, Re > 500 MPa, fcm, 0, cube, 150 > 25 MPa 2
Anzahl der Wendeln N[ — — 1 1 2
Durchmesser Bewehrungsstahl Bmin | MM — 10 12 10
Ganghéhe hochstens | mm — 40 50 40
Lange mindestens | mm —- 120 200 120
AuBendurchmesser ®min | MM — 100 160 100
Zusatzbewehrung, gerippter Bewehrungsstahl, Re > 500 MPa, fcm, o, cube, 150 > 25 MPa 2
Anzahl und Durchmesser Bewehrungsstahl $min | MM 3x@8 4x @10 6x @10
Abstand e| mm 50 50 50
Abmessungen a x b5 mindestens | mm 125 x 90 180 x 130 270 % 200

" Siehe Anhang 3 und Anhang 4

2 Mindestbetondruckfestigkeit in MPa zum Zeitpunkt des Spannens

% Die Mindestachsabstande, a., b, kénnen in einer Richtung um bis zu 15 % der angegebenen Werte reduziert werden, wenn
sie in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz vergroBert werden. Die Randabsténde, ae, be, er-

. ac b . . : ¢ o
rechnen sich zu a. =5 - 10+¢c, be= Ec - 10 + ¢, siehe Abschnitt 1.6. Weiters sind die Abmessungen der Wendel und Zu-

satzbewehrung zu berdcksichtigen.
4 ¢ ... Betondeckung — Die Betondeckung entspricht den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften.
5 Siehe Anhang 7

Verbundloses VBT Syste ms

Vorspannsystem
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OiB

Mitglied der EOTA

Abmessungen und Kréfte

| System VBT-BI = 8 12 | 16 ]
Litzenanzahl n| — 8 12 16
Nennmasse je Laufmeter Ap = 150 mm? je Litze | kg/m 9,38 14,06 18,75
Nennguerschnittsflache Ap = 150 mm? je Litze | mm? 1200 1800 2400
Spannglied — Krifte, Ap= 150 mm?
Nennzugfestigkeit der Litze Y1770S7 oder Y1860S7 MPa| 1770 1860 1770 1860 1770 1860
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fpx | kN 2128 2232 3192 3348 4256 4 464
GroBte Uberspannkraft 0,95 - Fpo1 | kN 1778 1870 2668 2804 3557 3739
GroBte Spannkraft 0,9 Fpo,1 | kN 1685 1771 2527 2657 3370 3542
Verankerung — Ankerkopf
Einzel-, E, oder Biindelverankerung, M —_ M M M
Anzah! der Ankerkopfe NA| — 2 3 4
Breite " BxB| mm 320 x 160 320 x 320 320 x 320
Hohe 1 D| mm 75 75 75
Kopplung
Breite, ,Teil B* ! BC x BC | mm - — -_
Anzahl der Bolzen M22 x 140 NB| — 2 x4 3x4 4 x4
BandgroéBen
Anzahl der Bandlagen NL| — 2 3 4
AuBenabmessungen des Bandquerschnitts BB x BH | mm 90 x 37 90 x 55 90 x 72
Kleinster Achs- und Randabstand, f cm, 0, cube, 150 > 25 MPa 2
Achsabstand ¥ ac/be| mm 405/310 495 / 375 575/ 435
Randabstand 2 4 @ /be| mm | 195+c/145+¢c 240 +¢c/180 + ¢ 280 +c/210+cC
Wendel, gerippter Bewehrungsstahl, Re 2 500 MPa, fem, o, cuve, 150 > 25 MPa 2)
Anzahl der Wendeln N| — 2 3 <
Durchmesser Bewehrungsstahl Omin | MM 12 12 12
Ganghohe hochstens | mm 50 50 50
Lange mindestens | mm 200 200 200
AuBendurchmesser $min [ MM 160 160 160
Zusatzbewehrung, gerippter Bewehrungsstahl, Re > 500 MPa, fem, o, cube, 150 2 25 MPa 2
Anzahl und Durchmesser Bewehrungsstahl émin | mm 8x 10 8x12 8x 14
Abstand e | mm 50 50 50
Abmessungen a x b® mindestens | mm 385 x 290 475 x 355 555 x 415

1
2)
3)

5)

Siehe Anhang 3 und Anhang 4
Mindestbetondruckfestigkeit in MPa zum Zeitpunkt des Spannens

Die Mindest-Achsabstande, a., b., kdnnen in einer Richtung um bis zu 15 % der angegebenen Werte reduziert werden, wenn
sie in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz vergroBert werden. Die Randabstande, ae, be, er-

a b
rechnen sich zu ae =§° -10+¢c, be= Ec ~ 10 + ¢, siehe Abschnitt 1.6. Weiters sind die Abmessungen der Wendel und Zu-

satzbewehrung zu bericksichtigen.

¢ ... Betondeckung — Die Betondeckung entspricht den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften.

Siehe Anhang 7
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ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-10/0308
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 28.06.2018

Mitglied der EOTA

Werkstoffspezifikationen

Bestandteil Werkstoff 1 Norm
Q;;gﬁﬁgf Gusseisen EN 1563
Ringkeil Stahl EN 10084
Koppelbolzen Stahl EN ISO 4762
Ubergangsrohre HDPE EN ISO 17855-1
Schutzkappe HDPE EN ISO 17855-1
Wendel und Zusatzbewehrung Gerippter Bewehrungsstahl, Re > 500 MPa

1 Einzelheiten zu den Werkstoffen sind am OIB hinterlegt

Verbundloses VBT SySte ms

Vorspannsystem

VBT-BI GleitbauSalzburg

Werkstoffspezifikationen
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OiB

Mitglied der EOTA

Siebendraht-Spannstahllitzen gemaB prEN 10138-3 "

Stahlname Y1770S7 | Y1860S7
Zugfestigkeit Rm MPa 1770 1860
Durchmesser D mm 18,7 18,7
Nennqguerschnittsflache Ap mm? 150 150
Nennmasse je Meter M kg/m 1,172 1172
Zulassige Abweichung von der Nennmasse % + 2
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fok KN 266 279
GréBtwert der Hochstkraft Fm, max kN 306 321
Sgﬁ%ﬁ::;s;%cher Wert der Kraft an der 0,1 %- Fio KN 034 046
Mindestwert der Dehnung an der Hoéchstkraft, A % 35
Lo > 500 mm 4 :
Elastizitatsmodul Ep MPa 195000 2

verwendet werden.

3 Normwert

VBT-BI n 150 1770 und VBT-BI n 150 1860

2 Fir Spannstahllitzen nach prEN 10138-3, 09.2000, werden die Werte mit 0,98 multipliziert.

Y Es durfen auch geeignete Litzen gemaB den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften

Nenn- Charakteristischer Wert _der
Litzz Z ?1 ? - schrlzliﬁgf?gclzjﬁgdes Spgi’:;:;i rlt n?:srse mg:sse Hochstkraft des Spannglieds
Spannstahls Spann- | f, = 1770 MPa | fi = 1860 MPa
glieds "
n Ap M M Fox Fox
— mm? kg/m kg/m kN kN
1 150 1,17 1,31 266 279
2 300 2,34 2,62 532 558
4 600 4,69 5,24 1064 1116
8 1200 9,38 10,48 2128 2232
12 1 800 14,06 15,72 3192 3348
16 2 400 18,75 20,96 4256 4464
Y Variiert mit der Dicke der Ummantelung
fhrepammayein VBTSystems
VBT-BI GleitbauSalzburg Anhang 11

Spezifikationen der Spannstahllitzen - SpanngliedgroBien
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OB

Mitglied der EOTA

GréBte Vorspann- und Uberspannkrifte fiir Spannglieder mit
dem Nennwert der Querschnittsfliche einer einzelnen Litze von A, = 150 mm?

Quer Y1770S7 Y1860S7
Litzen- RES .. GroBte Uber- .. GroBte Uber-
Sg:;gi%i ;ﬁd anzahl sgi;ggt es S{:gf;ir\;grm spannkralt 2 Sggf;ﬁ;ﬁi, spannkrait 2),
e n A 0,90 Faor | 0,95-Fpo1r | 0,90-Fpo1 | 0,95 - o
— mm? kN kN kN kN
VBT-BI 1 1 150 211 222 221 234
VBT-BI 2 2 300 421 445 443 467
VBT-BI 4 4 600 842 889 886 935
VBT-BI 8 8 1200 1685 1778 1771 1870
VBT-Bl 12 12 1800 2527 2668 2657 2804
VBT-BIl 16 16 2400 3370 3857 3542 3739

wiesen.

wertes der Uberspannkraft gemessen werden kann.

20 Die angegebenen Werte sind GroBtwerte nach Eurocode 2. Die tatsachlichen Werte werden aus den am
Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften entnommen. Die Einhaltung der Stabilisierungs-
und Rissbreitenkriterien in der Lastibertragungspriifung wurde an einem Niveau von 0,80 - Fpk nachge-

Mit Fpksosmnsm Charakteristischer Wert der Hochstkraft des Spannglieds
Food smommn: Charakteristischer Wert der Kraft an der 0,1 %-Dehngrenze des Spannglieds
Fur Spannstahllitzen nach prEN 10138-3, 09.2000, werden die Werte mit 0,98 multipliziert.
3 Uberspannen ist zulassig, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von + 5 % des End-

Verbundloses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBT Systems
GleitbauSalzburg

GroBte Vorspann- und Uberspannkrafte

der Europaischen Technischen Bewertung
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OB

Mitglied der EOTA

Inhalt des Uberwachungsplans

Gege-
Priif- oder | benen- ; Mindesthaufig-
Gegenstand/Art der Uberpriifung Kontrollverfah- | falls Mlndaer?;g;:)'ben keit der Uber-
ren Krite- prifungen
rien
Werkstoff Uberprifung V| 2 100 % fortlaufend
Ausfihrliche Abmes- ’ 2) 5
Ankerkopf, sungspriifung Prifung 5%, > 2 Proben | fortlaufend
Kopplun z
OPRLIT Sichtkontrolle 2 Uberpriifung 2) 100 % fortlaufend
Rickverfolgbarkeit vollstandig
Werkstoff Uberpriifung V| 2 100 % fortlaufend
Koppelbolzen Sichtkontrolle Uberpriifung 2 100 % fortlaufend
Ruckverfolgbarkeit eingeschrankt
Werkstoff Uberpriifung ?| 2 100 % fortlaufend
Waéarmebehandlung, 5 2) 0,5 %,
Harte Prifung 5 o PYGBER fortlaufend
Ringkeil Ausfuhrliche Abmes- " 2 5 %,
sungsprufung Priing > 2 Proben Tt AuTEH
Sichtkontrolle 3 Uberpriifung 2) 100 % fortlaufend
Ruckverfolgbarkeit vollstandig
W ) i 2).4) 100 % fortlaufend
VBT-BI Band, erkstoff Uber?rufung : 00 % ;
Einzelne Mono- Durchmesser Prifung 1 Probe gtég?z If;o;
litze Sichtkontrolle Uberpriifung 2) 1 Probe Tone o)

vollstandig

Werkstoff

Sichtkontrolle

kation

Hauptabmessungen, richtige Kennzeichnung und Beschriftung, Oberflache, Korrosi-
on, Beschichtung, usw.
Wéarmebehandlung, Harte

" Kontrolle anhand eines Abnahmeprifzeugnisses 3.1 gemai EN 10204
2 Ubereinstimmung mit den Spezifikationen des Bestandteils
3 Eine erfolgreiche Sichtkontrolle muss nicht dokumentiert werden.
4 Uberprifung der relevanten Bescheinigung, solange die Grundlage der CE-Kennzeichnung nicht vorliegt.
5 Der GroBtwert zwischen einem Coil und 7 Tonnen wird beachtet
Vollstandige Ruckverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu seinem Ausgangswerkstoﬁ
eingeschrankt Rickverfolgbarkeit jeder Lieferung an Bestandteilen bis zu einem bestimmten Punkt

Festgelegt nach der beim Lieferanten hinterlegten technischen Spezifikation

Ausflhrliche Abmessungsprifung
Messung aller Abmessungen und Winkel nach der im Prifplan angegebenen Spezifi-

Oberflachenharte, Kernharte und Tiefe der Warmebehandlung

Verbundloses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBTSystems
GleitbauSalzburg

Inhalt des festgelegten Prifplans
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OiB

Mitglied der EOTA

Stichprobenprifung
: Mindest-
. Gegebe- | Mindest- Bt g
- 2 Prif- oder Kon- haufigkeit
Gegenstand/Art der Uberpriifung ollvaTtahron Eﬁtn;zgi prggﬁlnﬁn- i
prifungen
Uberpriifung und
Werkstoff Prifung, Harte 3) 1 1/Jahr
Ankerkopf, und chemisch 2
Kopplung Ausfihrliche Abmes- ” 3
sungspriifung Prifung 1 1/Jahr
Sichtkontrolle Uberpriifung 3 1 1/Jahr
e e Werkstoff Uberpriifung 4 3 2 1/Jahr
He Sichtkontrolle Uberpriifung 3 5 1/Jahr
Uberpriifung und
Werkstoff Prifung, Harte 3 2 1/Jahr
und chemisch 2
. Uberpriifung und
Warmebehandiung. - |~ prifung, Harte- J 2 1/Jahr
arte
verlauf
Ringkeil Sl 3
Ausfuhrilchpf‘ Abmes Priifung 3) 1 AT
sungsprufung
Hauptabmessungen, " 3)
Oberflachenharte Fraiing . Ticalr
Sichtkontrolle Uberpriifung 3 5 1/Jahr
i : : Nach EAD 160004-00-0301,
Prifung am einzelnen Zugglied Anhang C.7 9 1/Jahr

) Wenn der Bausatz aus verschiedenen Arten von Ankerkdrpern besteht, z. B. aus verschiedenen Werk-
stoffen, in verschiedener Gestalt, mit verschiedenen Keilen, usw., dann wird unter der Anzahl der Stich-
proben die Anzahl je Art verstanden.

2 Prafung der Harte. Die Kontrolle der chemischen Zusammensetzung erfolgt anhand eines Abnahmeprif-
zeugnisses 3.1 gemaRB EN 10204.

3 Ubereinstimmung mit den Spezifikationen der Bestandteile

4 Kontrolle anhand eines Abnahmeprifzeugnisses 3.1 gemaB EN 10204

Werkstoff

Ausfihrliche Abmessungsprifung

Sichtkontrolle

Warmebehandlung, Harte

Festgelegt nach den technischen Spezifikationen, die durch den Inhaber der ETA
bei der notifizierten Stelle hinterlegten sind.

Messung aller Abmessungen und Winkel nach der im Priifplan angegebenen Spezi-
fikation

Hauptabmessungen, richtige Kennzeichnung und Beschriftung, Oberflache, Korrosi-
on, Beschichtung, usw.

Oberflachenharte, Kernharte und Tiefe der Warmebehandlung

Verbundloses

VBTSystems

Vorspannsystem Gl . b b -
VBT-BI eitbauSalzbur nhang
g der Européischen Technischen Bewertung
) ETA-10/0308 vom 27.06.2018
Stichprobenprufung
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OiB

Mitglied der EOTA

Verarbeitungsverfahren des Einzellitzenspannglieds VBT-BI Festanker - Spannanker

Ablangen der Spannglieder
Entfernen des PE-Mantels im Bereich des Festankers auf eine Lan-
ge von etwa 100 mm

Aufschieben des Ankerkopfs mit vormontierten Ubergangsrohren
auf die Litzen

Vorverkeilen des Festankers

Verpressen des Ankerkopfbereichs um die Ringkeile mit Korrosi-
onsschutzflllimasse

Anbringen der mit Korrosionsschutzfiillmasse gefiliten Schutzkap-
pen auf den Ankerkopf

Aufspulen und Transport des Fertigspannglieds auf die Baustelle
Versetzen des Ankerkopfs des Spannankers mit vormontierten
Ubergangsrohren an der Schalung

Verlegen des Spannglieds in der Schalung

Abschalen des PE-Mantels im Bereich des Spannankers auf eine
Lange von etwa 100 mm + Litzenluberstand

Einfadeln der Litzen in den an der Schalung montierten Spannanker
Schutz der Litzenlberstande mit aufgeschobenen PE-Méanteln
Betonieren des Bauteils

Ausschalen des Spannankers

Abziehen der PE-Méntel von den Litzenuberstanden

Spannen des Spannglieds

Abtrennen der Litzenlberstande, Verpressen des Ankerkopfberei-
ches um die Ringkeile mit Korrosionsschutzfillmasse

Anbringen der mit Korrosionsschutzfillmasse gefullten Schutzkap-
pen auf den Ankerkopf

VerschlieBen der Nische mit Zementmortel oder Herstellen eines
geeigneten Vorsatzbetons

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Transport (nur bei
Werksmontage)

Baustellenmontage

Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage
Baustellenmontage
Betonieren
Baustellenmontage
Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage

Verbundloses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBTSystems
GleitbauSalzburg

Verarbeitungsverfahren
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Mitglied der EOTA

Verarbeitungsverfahren des Einzellitzenspannglieds VBT-BI mit Koppler

Ablangen der Spannglieder
Entfernen des PE-Mantels im Bereich des Festankers auf eine Lan-
ge von etwa 100 mm

Aufschieben des Ankerkopfs mit vormontierten Ubergangsrohren
auf die Litzen

Vorverkeilen des Festankers

Verpressen des Ankerkopfbereichs um die Ringkeile mit Korrosi-
onsschutzfiillmasse

Anbringen der mit Korrosionsschutzfullmasse gefiliten Schutzkap-
pen auf den Ankerkopf

Aufspulen und Transport des Fertigspannglieds auf die Baustelle
Versetzen der Kopplung Teil A mit vormontierten Ubergangsrohren
an der Schalung (Seite zum Spannen)

Verlegen des Spannglieds in der Schalung

Abschélen des PE-Mantels im Bereich der Kopplung Teil A auf eine
Lange von etwa 100 mm + Litzeniberstand

Einfadeln der Litzen in den an der Schalung montierten Teil A der
Kopplung mit vormontierten Ubergangsrohren

Schutz der Litzenuberstande mit aufgeschobenen PE-Manteln
Betonieren des Bauteils

Ausschalen der Kopplung

Abziehen der PE-Mantel von den Litzenlberstéanden

Spannen des Spanngliedes (1. Bauabschnitt)

Abtrennen der Litzenlberstande

Verlegen des im Werk vorgefertigten Spannglieds mit vorverkeilter
Kopplung Teil B

Verbinden der beide Teile der Kopplung, Teil A und B, mit den Kop-
pelbolzen

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Werksmontage
Baustellenmontage

Transport (nur bei
Werksmontage)

Baustellenmontage

Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage

Baustellenmontage
Betonieren
Baustellenmontage
Baustellenmontage
Baustellenmontage
Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage

Verbundloses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBT Systems
GleitbauSalzburg

Verarbeitungsverfahren
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OiB

Mitglied der EOTA

Verpressen des Zwischenraums der beiden Kopplungsteile mit Kor-
rosionsschutzfilimasse

Versetzen des Ankerkopfs mit vormontierten Ubergangsrohren an
der Schalung (Spannankerseite)

Abschalen des PE-Mantels auf eine Lange von etwa 100 mm + Lit-
zenuberstand

Aufschieben des Ankerkopfs mit vormontierten Ubergangsrohren
auf die Litzen

Schutz der Litzeniiberstande mit aufgeschobenen PE-Manteln
Betonieren des Bauteils

Ausschalen des Spannankers

Abziehen der PE-Mantel von den Litzenlberstanden
Vorspannen des Spanngliedes (2. Bauabschnitt)

Abtrennen der Litzeniiberstande, Verpressen des Ankerkopfberei-
ches um die Ringkeile mit Korrosionsschutzfillmasse

Anbringen der mit Korrosionsschutzfillmasse gefilliten Schutzkap-
pen auf den Ankerkopf

VerschlieBen der Nische mit Zementmortel oder Herstellen eines
geeigneten Vorsatzbetons

Baustellenmontage
Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage

Baustellenmontage
Betonieren
Baustellenmontage
Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage
Baustellenmontage

Baustellenmontage

Verbundloses
Vorspannsystem
VBT-BI

VBT Systems
GleitbauSalzburg

Verarbeitungsverfahren
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Spannverfahren zur Vorspannung von Tragwerken

Eurocodes

Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbe-
ton- und Spannbetontragwerken

Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von Stahl-
bauten

Eurocode 4 — Bemessung und Konstruktion von Ver-
bundtragwerken aus Stahl und Beton

Eurocode 5 — Bemessung und Konstruktion von Holz-
bauten

Eurocode 6 — Bemessung und Konstruktion von Mauer-
werksbauten

Normen

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitéat

GieBereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit
Einsatzstahle — Technische Lieferbedingungen

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigun-
gen

Zylinderschrauben mit Innensechskant

Kunststoffe -  Polyethylen (PE)-Formmassen -
Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikatio-
nen

Spannstahle — Teil 3: Litze
Spannstéhle — Teil 3: Litze

Anforderungen an die Ausfihrung von Arbeiten von
Spannverfahren mit nachtraglichem Verbund in Trag-
werken und die Qualifizierung von Spezialfirmen und de-
ren Personal
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Entscheidung 98/456/EG der Kommission vom 3. Juli
1998 Uber das Verfahren zur Bescheinigung der Kon-
formitat von Bauprodukten gemaB Artikel 20 Absatz 2
der Richtlinie 89/106/EWG des Rates betreffend Bausat-
ze zum Nachspannen von vorgespannten Bauteilen,
Amtsblatt L 201 vom 17.07.1998, Seite 112, in der Fas-
sung der Berichtigung Amtsblatt L 313 vom 21.11.1988,
Seite 29

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Par-
laments und des Rates vom 9. Mérz 2011 zur Festle-
gung harmonisierter Bedingungen flir die Vermarktung
von Bauprodukten und zur Aufhebung der Richtlinie
89/106/EWG des Rates, Amtsblatt der Européischen
Gemeinschaften Nr. L 88 vom 4.4.2011, geandert durch
die Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kom-
mission vom 18. Februar 2014, Amtsblatt Nr. L 157 vom
27.05.2014, Seite 76 und Delegierte Verordnung (EU)
Nr. 574/2014 der Kommission vom 21. Februar 2014,
Amtsblatt Nr. L 159 vom 28.05.2014, Seite 41.

Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommis-
sion vom 18. Februar 2014 zur Anderung des Anhangs
V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen
Parlaments und des Rates hinsichtlich der Bewertung
und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit von Bau-
produkten, Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften
Nr. L 157 vom 27.5.2014, Seite 76.
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